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Härte 3.300 ± 200 HV

Schichtdicken 3,0 ± 1,0 µm

Maximale Einsatztemperatur 1.100 °C / 2.012 °F

Reibungskoeffizient  
gegen Stahl (µ)

0,7 – 0,8 

Rauheit auf polierter 
Oberfläche

0,07 µm 

Farbe Grau

SCHICHT-EIGENSCHAFTEN

SUBLIME®

Für hohe Geschwindigkeiten in der 
Zerspanung und Verzahnung

Werkzeuge bei der Zerspanung und Verzahnung 
sind besonders hohen Temperaturen ausgesetzt. 
Egal, ob durch eine trockene Bearbeitung, 
hohe Schnittgeschwindigkeiten oder durch zu 
bearbeitende Stähle, die selbst eine niedrige 
Wärmeleitfähigkeit haben, wie Titan oder Nickel­
basislegierungen – die Schicht muss die Werk­
zeuge schützen. Mit SUBLIME® bieten wir eine 
Lösung, die selbst unter den anspruchsvollsten 
Bedingungen standhält. 

SCHICHT-VORTEILE

	» Hervorragende Ergebnisse bei der Zerspanung 
von Titan, Edelstahl und Nickelbasislegierungen

	» Sehr hohe Warmhärte und Oxidations­
beständigkeit

	» Hervorragende Ergebnisse bei der Trocken­
verzahnung, zum Beispiel auf Wälzfräsern

ANWENDUNGEN

	» Zerspanung – trockene und nasse Bearbeitung
	» Verzahnung – trockene und nasse Bearbeitung



voestalpine eifeler Coating GmbH 
Duderstädter Straße 14
40595 Düsseldorf, Germany
T. +49/211/970 76-0
gruppe@eifeler.com

B
oh

re
n

D
re

he
n

Fr
ä

se
n

Sä
g

en
G

ew
in

d
en

R
ei

b
en

Ve
rz

a
hn

en

St
a

hl
<5

5 
H

R
C

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (G

o
ld

)
 S

U
B

LI
M

E®

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (G

o
ld

)
SU

B
LI

M
E®

Ti
N

 /
 T

iC
N

 (H
SS

)
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 (u
ltr

a
fe

in
)

SU
B

LI
M

E®

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
EX

X
TR

A
L®

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
EX

X
TR

A
L®

Ti
N

 / 
Ti

C
N

VA
R

IA
N

TI
C

®

EX
X

TR
A

L®
 (H

M
/H

P)
EX

X
TR

A
L®

 u
ltr

a
fin

e
SU

B
LI

M
E®

St
a

hl
>5

5 
H

R
C

SI
ST

R
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (P

lu
s)

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (u

ltr
a

fe
in

)
Ti

N
 (+

M
o

X
2

)
Ti

C
N

 (+
M

o
X

2
)

SI
ST

R
A

L®
 (P

lu
s)

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
SI

ST
R

A
L®

 (P
lu

s)

Ti
N

 / 
Ti

C
N

VA
R

IA
N

TI
C

®

EX
X

TR
A

L®
 (H

M
/H

P)
EX

X
TR

A
L®

 u
ltr

a
fin

e
SU

B
LI

M
E®

Ed
el

st
a

hl
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

Ti
N

 /
 T

iC
N

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (u

ltr
a

fe
in

)
SU

B
LI

M
E®

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

Ti
N

 / 
Ti

C
N

VA
R

IA
N

TI
C

®

EX
X

TR
A

L®
 (H

M
/H

P)
EX

X
TR

A
L®

 u
ltr

a
fin

e
SU

B
LI

M
E®

G
us

s
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
Ti

N
 /

 T
iC

N
 (H

SS
)

EX
X

TR
A

L®
 (P

lu
s)

SI
ST

R
A

L®
 (u

ltr
a

fe
in

)

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 (G
o

ld
)

Ti
N

 (+
M

o
X

2
)

Ti
C

N
 (+

M
o

X
2

)
EX

X
TR

A
L®

 (P
lu

s)
SI

ST
R

A
L®

 (G
o

ld
)

Ti
N

 / 
Ti

C
N

VA
R

IA
N

TI
C

®

EX
X

TR
A

L®
 (H

M
/H

P)
EX

X
TR

A
L®

 u
ltr

a
fin

e
SU

B
LI

M
E®

A
lu

m
in

iu
m

Si
 <

9 
%

Zr
N

 /
 Z

rC
N

C
A

R
B

O
N

-X
®

Zr
N

 /
 Z

rC
N

C
A

R
B

O
N

-X
®

Zr
N

 /
 Z

rC
N

C
A

R
B

O
N

-X
®

C
A

R
B

O
N

-X
®

Zr
N

 /
 Z

rC
N

C
A

R
B

O
N

-X
®

Zr
N

 /
 Z

rC
N

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

A
lu

m
in

iu
m

Si
 >

9 
%

Zr
C

N
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
Zr

C
N

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

Zr
C

N
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
Zr

C
N

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

Zr
C

N
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er

Ti
ta

nb
a

si
s-

 
le

g
ie

ru
ng

en
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SU
B

LI
M

E®
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SU
B

LI
M

E®

N
ic

ke
lb

a
si

s-
 

le
g

ie
ru

ng
en

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SU
B

LI
M

E®
SI

ST
R

A
L®

 G
o

ld
SU

B
LI

M
E®

SI
ST

R
A

L®
 G

o
ld

SU
B

LI
M

E®

SU
B

LI
M

E®

M
es

si
ng

 /
  

K
up

fe
r

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

C
A

R
B

O
N

-X
®

EX
X

TR
A

L®
 S

ilb
er

H
ol

z
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er
C

rN
EX

X
TR

A
L®

 S
ilb

er


